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pro:*%nst Realer Reinraum Zweibrtcken!
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pro:-;'rﬁst VTL — Der personliche Schreibtisch
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/ VTL — Animationen und Videos
°o° Beispiel Sputter Coater
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Die nachfolgende animation veranschaulicht den Sputterprozess.
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pro* mst VTL — Simulationen
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Waferdaten

Oreidakionsofen Wafersete 1 |I Waferseite 2 |

FTP 500 : ;
Siliziurmwaber = 400,000 nm
Sputker Coaker 02 = 1752

Spin Coaker BSG =0 nm
Anodischer Bonder Lackdicke = 3610 nm
Wafersage favitatendicke = 0 nm
Aluminium = 1004 nm
Pyrex = 0 nm

dotiert ; nein
diffundiert : nein
belackt § 1x
belichtet : nein
entwickelt : nein
Aktive Kathod 5 hf-gedtzt : nein

koh-gedtzt @ nein

Baratron

gesputtert : 1x
gebondet : nein
gesagk @ ja

Entnommene Waler: Keine Wafer entnommen
Batch-Job: Kein Batchjob ausgewahlt

Fachhochschule | University of
Kaiserslautern Applied Sciences AWNET, 29. November 2007
Seite 7




Das VTL — Prozesskette
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_}* Das VTL im Aus- und

Weiterbildungsnetzwerk pro-mst

» VTL dient zur effektiven Vorbereitung von Reinraumkursen
» Kompakte effektive Vorbereitung maglich

» Zeitlich kompakte ,,hands-on“-Reinraumkurse
realisierbar

» Erst die gute Vorbereitung an virtuellen Maschinen
ermoglicht, im realen Labor die zu Grunde liegenden
Prozessablaufe und Zusammenhange zu erfassen.
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pro :(}n:st VTL - Blended Learning
Y o

»Momentaner Einsatz des VTL im Blended Learning Bereich als
Komponente der ,, Aus- und Weiterbildungsfoundry pro-mst*

>»FH Aachen
»Universitat des Saarlandes
>»FH Giessen

»FH Kaiserslautern / Zweibricken
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pro :(}n:st VTL — Einsatz/Verwendung
Y o

» Einsatzmadglichkeiten des VTL
» Ausbildungsmodul fir Hochschulen
» Ausbildungsbetriebe
» Berufsbildungszentren

» Unterschiedliche Verwendung
» Verschiedene Benutzergruppen
» Einbindung in bestehende Curricula

» Weitere zuklnftige Einsatzmoglichkeiten
»Ausbau des e-Learning Charakters
»Einbindung in einen Fernstudiengang
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Das VTL - Leistungsfahigkeit durch
modularen Aufbau

University of
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o “:}n:st Zusammenfassung - Kostenintensive
PTSs Infrastruktur in der MST

¢ Begrenzte Verfligbarkeit von Reinraumen fir die Lehre -
konkurrierend zu F&E und Fertigung.

¢ Storung von Fertigungsprozessen < hohe Kosten und
Ausfall von Geraten

¢ Exploratives Lernen an High-Tech Equipment kaum

durchfihrbar

«|Losungsmoglichkeit: Das Virtuelle Technologie Labor (VTL)
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Aus- und Weiterbildung

In Hochtechnologien

¢ Das VTL ist ein Schliissel zu neuen, effektiven
und effizienten Lernformen in kostenintensiven
Hochtechnologien.
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Vielen Dank fur lhre Aufmerksamkeit

viel

TECHNOLOGIE LABOR

Morgen 10:50 Uhr - Prof. Dr. A. Picard.:

,Aus- und Weiterbildungsfoundry pro-mst “
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